GRUVAN

URSPRUNG

Paviljiongen “Gruvan” berattaf for besdka-
ren om stdlets ursprung, om /stélets resa
frén jarnmalm i berggrunden till bearbetad
stalprodukt.

UTSNITT

Motivet for paviljongen &r ett utsnitt-ur en
gruva i form av en kub./"Gruvans/ organi-
skt.formade rum och.passager kontrasterar
och\forstarks av kubens strikta form.

Ett slutet ytire-Tockar besokaren/ att ta sig

in for gituppleva “Gruvans” rum.-Val inne
omslyts besokaren ay-béljande vaggar-up-
pbyggda awituana triangulara stélplatior,

PRECISION & SPANST

Slapp mellan‘varje platta som arupp-
lysta bakifran skapaf/ett livfullt monster ay
ljusslitsar. Detta ménster betonar stélets
konstruktiva-precision‘och spdnst i dimen-
sioneringen.
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BARA'FRAMSIDA

Paviljongen har ingen baksidd. Besckargn
erbjuds nagot fran allavhéll. Frén massdns
entré formedlas kubens innghdll bland
annat.genom rubriker-sé som.“INFO/ och
“CAFE". Detta-ger besdkaren ensnabb

uppfattning om kubens primara funktioner.

Rubrikernas bokstaver ar utsparade i den
perforerade pldten.
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SITUATIONSPLAN kala 1:800 |

SLUTET & OPPET

For att skapa ethnyfiket intresse hos
besdkaren har paviljongens gruvdel en
smalare dppning i de sidor som yetter mot
den‘stora hallen ochentrén. | dén sidan
som velter mot scenen ar oppningen storre
for att skapa en rikining motdenna.

1. Café i gruvan under tak, 24 kvm.

2. Cafékak 18:kvm, ej under tak.

3. Info. Plats for 42" TV/och trycksaker.

4. Bakférréd med sophantering, 6 kvm.

5. Kassadisk b4,5xd0,6 x hO,92 m

6. Kyldisplay

7+ Kaffemaskin b90 x d68'x h91-cm

8. Kylskap bé0 x d60 x h180 cm

9. Entré till gruvan

10.Utrymme mellan véggmodul och in-
nervaggsskarm forbelysning till grovan.
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INTERIOR

MATERIAL

Materialet pd trianglarna i Gruvans in-
teridr @r varmvalsat stél behdndlat med
olja fér att ge en mérkare Ayans. | koptrast
mot-den vitlackade perforerade platen pd
utsidan, f&r stélet pd insidan enr&/6ch
mer organisk karakidr.

LJUS

Trianglarnas horn i Gruvan ar gradade for
att ingen ska skada sig pé& dem. Ljusslit-
sarna som bildas i sléppen mellan varje
triangel, ar upplystabakifrén med indirekt
belysning.

MANGFALD

Informationsdelen markeras med\trianglar
av olika stalprodukter som strackersig frén
golv till tak, for attge en glimt av stdlets
méngfald.

1 Perforerad plét
2. Varmvalsad plét
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ENHETER

RATIONELL TILLVERKNING

Enheterna tillverkas utifran formar for aft
gora tillverkningsprocessen rationell. For-
marna har sarger lagngs med hérnen f6r att
skapa.precisa slapp meltan-trianglarna.

1. Monteringsform.

2.1;5 mm tjocka varmvalsade plétar
utskurna i trianglar placeras i formen.

. 4 stycken\vinkeljarn placeras 100mm

frén punkten.dar triangelspetsarna mots
och svatsas fast s& alla trianglar sitter
ihop.

. En ram av L-profilerplacerag/sist pa for-

men.och-svetsas fast.

. Dep/tardiga 750x750mm vaggmodu-

len

>’Modulen staplas enkelt for stransport,
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7. Det finns. en variatign i djupet pd en-

heterna, 100, 200/ 400 och-600mm.
Punkten i plan:d@f/trianglarna méts ar
likadan for alla-enheter. En tillverkn-
ingsform krdvs for varje variation.

8. Ménstret i véggarna'skapas genom att
enheterna roferas.
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KONSTRUKTION

2.

3.

Regelstommenbestar av L-préfiler med
matten 60x60x4000mm. De liggande
balkarna ar 60x100mm YKR profiler.

Taket ar sammansvetsat/i 3st storre/de-
tar for frakt.

P& platssmonteras de tre takdelarna
ihop. Balken i mitten &r mindre an-yiter-
balken, den skjuts in i ytterbalken och
skruvas ihop) Konstrukfionen hissas upp

4.

5.

6.

och fastsimdssans innértalk.

| takbalkarna sitter en/mindre VKR
profil fastsvetsad i cg/750mm,/i denna
fasts de stéende reglarna.

Langst ned p&-de stéende réglarna
finns en-fastsvetsad fotplattd.

Vaggmodulerna hangstfast i de

staendereglarnamed hjalp av en nyck:

elhdlslosning.

. Takmodulen skruvas/fast i takbalkarna

sQ att de sdkert sitter fast.

. Till sist skruvas:den perforerade platen

pd de stdende-profilernas yttersida.
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